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HOCHBAHN — Weichenbeschaffung fur das U-Bahn-Netz

Spezifikation und Vergabe
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Die Prufung des Lageplans

Die Guteprufung im Werk

Nach der Lieferung ist vor der Lieferung
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HOCHBAHN — Weichenbeschaffung fur das U-Bahn-Netz

e Aus Anzahl und Lebensdauerbetrachtung resultiert
ein durchschnittlicher Erneuerungsbedarf

e Jahrlicher Erneuerungsbedarf der HOCHBAHN an
Weichen im Durchschnitt: 16

¢ Neu- und Umbauten kommen dazu
e Tatsachlicher Bedarf variiert

e Beschaffung des Jahresbedarfs jeweils als Paket

) HOCHBAHN

Strategie Bahnanlagen
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Spezifikation und Vergabe

+
Wie lassen sich Weichen sicher spezifizieren? Hamburger Hochbahn AG
e \orteilhaft ist eine modulare Dokumentation Technische Lieferbedingungen
Grundlagen in der TL Weichen, Kreuzungen und Schienenauszugsvorrichtungen

— Angaben zur einzelnen Weiche in einer

Beschaffungsskizze Inhaltsverzeichnis
1. Allgen_’leines ........................................................ -3
— Liefertermine, Orte, weitere Vorgaben fir einen 2 ) MAIGHAIGUIE ... oo -3
- . 1. Schienenmaterial ... 3
Beschaffungsprozess in einem LV 2.2, Holzschwellen . .. ..o 3
2.3. Betonschwellen. ... 4
: “ . , , . 2.4.  Kunststoff- bzw. Kunstholzschwellen........... 5
e Die VDV 600 fordert: ...“eine eindeutige, jede Unklarheit 3 At dor AUSTINIUNG ;
ausschlieBende Beschreibung der zu liefernden Anlagen® 31 Crundlagen ... o
. . LU 3.2 Zungenvorrichtung ... 6
- klingt gut, ist aber kaum maoglich 33 HErZStCKE . ooooooooooooooocooeeeoeeeeeoeeeeeeeeee 6
34 Sch_ienenbefestigung ____________________________________ 7
e Sorgfalt und Erfahrung hilft - was man nicht spezifiziert 1+ Tochnische Unteriagen/Glieprifing 8
hat, zeigt sich dann schon mal bei der Lieferung... 5. Anlieferung/Verpackung.............oooo. 5
6. Besonderheiten . . 9
|, Zeichnungsverzeichnis............oo, 10

4 @HOCHBAHN



Spezifikation und Vergabe

Beschaffungsskizze als Vorgabe und Grundlage fur den Weichenlageplan
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Der Qualitatssicherungsprozess im zeitlichen Ablauf

e Fur Qualitat und Termintreue ist ein fester Prozessablauf
notwendig (aber nicht immer hinreichend...)

¢ Ein Terminplan mit allen Meilensteinen von der Vergabe
bis zur Lieferung ist notwendig!

e Es empfiehlt sich ein enger Kontakt zum Hersteller mit
aktivem Termin-Controlling

¢ Es gibt Weichenwerke, die melden sich fruhzeitig bei
Terminprobleme, andere dagegen erst, wenn man
nachfragt oder es schon zu spat ist £ »

-
~~

Erstellung
Weichenbeschaffungsskizze
Februar Vorjahr

Ausschreibung
Weichenlieferung
Marz Vorjahr

Vergabe
Weichenlieferung
September
Vorjahr
Verteilung Freigabe Weichenlageplan
Weichenlageplan - 12 Wochen
-10 Wochen
Gitepriifung im
Werk
-4 Wochen
Baubeginn Inbetriebnahme/
Weichenanlieferung Tag 0 Freigabe
- 3,5 Wochen Nach Einbau
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ie Prufung des Lageplans
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Die Prufung des Lageplans

Auch Einzelkomponenten, z.B. Herzstlicke, konnen und sollten in den Freigabeprozess einbezogen werden
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Die Prufung des Lageplans

Prifung und Freigabe des Weichenlageplans ist zentrales Element
der Qualitatssicherung!

e Der Plan zeigt, ob die Spezifikation richtig erstellt und vom Werk
umgesetzt worden ist

¢ Die Freigabe definiert den Zeitpunkt, bis zu dem das Weichenwerk
nicht bzw. nur auf eigenes Risiko mit der Fertigung beginnen darf

¢ Es entsteht die verbindliche Unterlage, auf deren Basis Gutepriufung
und Lieferung erfolgen

¢ Die Prufung sollte in jedem Fall detailliert anhand einer Checkliste
erfolgen

HOCHBAHN



Die Prufung des Lageplans

Die Checkliste und wichtige Punkte darauf

Weichenlageplan — Checkliste fiir Erstellung / Anderung

1 Schienen O 3 BemafBung O 3.14  Schienenkontakte ]
11 Gleisachsen O 31 Schwellennummem O 315 Stromschienentréger und -dobel

12 Fahrkanten, Zungen, Herzstlcke [ 32 Schwelieniangen O 316  Antrniebsseite + Verschiussbauan

13 Flugelschienen O 33 Bezeichnung besonderes Kleineisen <(mmmm O 3.17  Anpassungen in Anschlussbereichen an WA / WE <ammm
1.4 Zungenfeder m 34 Besondere Rp O 4 Besonderheiten (o
15  Radlenker O 35  Besondere Kp, auch an Kastenschwelle - 41  Eingelassene Zungen

16  Schienenmitten O 36  Besondere Materialien O 4.2  Verangere Radlenker#

1.7 StoBe mit Locke und Nummern O 3.7 Spurweiten - 43  Besondere Materlalien/Ausfuhrungen ]
1.8 Isolierstofe qummm U 38  Spreizmafe O 44  Symbol-Erklarung 0
2 Schwellen O 39  Schellenabstande = 45  Material Schwellen Gmmmm

2.1 Schwellenmitten und -teilung - 310 Radien O 46  Matenal Schienen

22  Schwellenkanten o 3.11 Biegeskizze <= (. 47  Absteckskizze (s

23 Besondere Rippelpiatten (. 3.12 Tangentenlingen . 48 Farbkennzelchnung J
24  Besondere Klemmplatten O 3.13  Schienenlangen ] 49  Haltestelle + Welchennummer l

10 @HOCHBAHN



Die Prufung des Lageplans

Welche Angaben muss der Lageplan noch enthalten?

. . . ‘ v \aden.
* Infos zur Markierungen fiir die Montage sdung/LiefErUNG o chandig demontiert YET 3
(Stol3- und Schwellennummern, 2 q_.‘VQZUngenuorr\chtunQen we
Farbstriche zu Lage und Ausrichtung von Anrampung fis =
g fir falschen Spurkra )
i nz (5120
Bauteilen) . . = ) |
[ R ) — —
e Angaben zum montierten oder zerlegten B ande
Versand A
¢ Erganzende Detailangaben zur E‘”‘x.___ - _,117'
Konstrukton 7
. d Abﬂ? 4 nR\NJe‘T‘ = \atte
¢ \/orgaben zur Montagereihenfolge 5 essnderheiten Mark\er::ﬂg bstg‘crh j‘:,f‘ﬂ:\\?n f den Rippenpt?
e Qe

ellenlage bl
2 %((e‘\\'\:farbe an der \.QETT
8.2.

11

warmebehandelt oder kopfgehartet
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Die Prufung des Lageplans

Markierung von Korrekturen und der weitere Ablauf

e Anmerkungen sollten immer direkt in den Lageplan
eingetragen werden — grafisch oder als Textanmerkung

¢ Verbindlichkeit durch Signatur empfehlenswert

e Der Lieferant arbeitet die Anmerkungen in den dann
finalen Plan ein

e Haufig wird die Uberarbeitete Zeichnung erneut zur
Freigabe eingereicht

¢ Gelegentlich ist das hilfreich, wenn die Anmerkungen nur
unvollstandig Ubernommen wurden...

12
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Die Prufung des Lageplans

Was ist bei Prufung und Erstellung der Anmerkungen zu beachten?

e Gibt es Erfahrungen mit dem Lieferanten oder muss man vorsichtshalber ,mit allem rechnen®?

e \Wurde die Zeichnung von einem vertrauten Konstrukteur erstellt oder von einem unbekannten,
evtl. noch neuen Mitarbeiter?

e Anzustreben ist immer eine direkte Kommunikation mit dem Konstrukteur, denn:

— Eine Weiterleitungs(un)kultur Kunde - Vertrieb — Projektsteuerung — Konstruktion — und zurick
kostet Zeit und fuhrt oft zu Informationsverlusten

— Bei direktem Kontakt erfahrt der Konstrukteur auch Hintergrinde zur Spezifikation
=> Wer weil3, warum er etwas tut, der tut es i.d.R. besser ©

13
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Die Guteprufung im Werk

Die Guteprufung im Weichenwerk ist eine weitere
zentrale QualitatssicherungsmafRnahme

e \orbereitung der Unterlagen (Protokolle und gesamte
Weichenspezifikation)

¢ \/ollstandige Montage der Weiche und Bereitstellung
Mess- und Prufmittel abklaren

e Neben Prifung auf Ubereinstimmung mit Lageplan ist auf
die Anbringung aller Markierungen fur Transport und
Montage vor Ort zu achten

¢ Die Guteprufung sollte anhand detaillierter Checklisten
und Messprotokolle durchgefuhrt werden

14
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Die Guteprufung im Werk

Waeichanprifblat!
A

15

Weicheprufblatt

‘Guterpifung” @) HOCHBAHN

Woche 5 )-u  *

[Buuant

p..hn-n.

Weiche gesamt

-1
2
R}

PN v anden =0
Oesrestasche Mata (Metcnen Sicy. und Soestrmaten |

Korreractings (300 von WA 500 Ut Biallen Schowsctieg 7.,
Lage cor Sona L ] o
Anorirung Ger Schsarerhorakie

ety vl -

fwtasrmnmnseng ser Tnsete . Soln sverentreng e DH)
- Loaben Erehen

—— " s unw,-w
Vesaschticuum SohvmsterzacSTroecktie "

Abstrering Lstetwren « Actsterort = iafo TRRISLON

"
o

Fadunkaentiacn 160 et i Biit2

Avscringlenn mf Gp (EW 190, be ( " Durgw
Viestitn Bohwmen bt [T

Puagarasihal der Rpoen mie. S M W ) L uteraeke o 68 e

¥ Uiy o, (‘A‘-LUIotexh)
D & e 0B 4on kebin

a0QRQ@Q3]ReQ

RR 9928

Quteprifung:
frowgepem ORI Ouiam  Urserchrit Briter (AG] Owtsee

Kgay |8k sep

Urmerachrts (AN

(8]

I Ty

focwen T

ZDW 14011001

——_
33132]

—
Iy
(] X n - n » n
e | T | Tem | el | e ) e | e | e
=3 Ale3 8«2 3l+3 al+1 81+2 al+2 O 3] a3 [
3L i
F N4 PR o
3
5y

T
MR R ] | e

Weicheprifbiatt “Gutepitung” E)HOCHBAHN

Weiche: 7 L~/ ]Llobm

[Bauare

Fesigeate®ts Mingel bzw. noch auszufiibvends Arboiten

il

£ T
' .
o
0O 0O00OOOGOGO OO

|

— A
; t:7]w~m1.§m“ -

.

Gateprifung

Mgt goes VOLA 2 [Tetwm Urterichelt Prifer AGF  Ostum

Roday 10oks

¢ :
i = K
% &
o 000000

Ursancach (13

1 s8N TR T
- . e I
W Lacpx 01 Sl (s .
_?‘m :-m S:d ]r:—.a—...— Ibm -

P —

HOCHBAHN



Nach der Lieferung ist vor der Lieferung

Der Prozess bleibt dynamisch

e Erkenntnisse aus Beschaffungsvorgangen immer bei
nachster Beschaffung berucksichtigen

¢ Bei Bedarf sind die Vorgaben in der TL zu aktualisieren
bzw. zu erganzen (Anlass z.B. ein neuer Lieferant)

® Neue Prufkriterien oder Bewertungen werden in die
Checklisten (Prufung Zeichnung und Guteprufung)

e Lebende”, aktuell gehaltene Unterlagen sind die Basis fur
eine effektive Qualitatssicherung!
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Hier war die Prufung
des Lageplans
unzureichend...

3 = Vielen Dank
\ ' fiir die

Aufmerksamkeit

Mit Kl erstellt
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